
घष�ण को कम करने वाले ननैोकॉ�पोिज़ट को�ट�स
drishtiias.com/hindi/printpdf/friction-reducing-nanocomposite-coatings

�ी�ल�स के  �लये:
इटंरनेशनल एडवां!ड "रसच� स$टर फॉर पाउडर मेटलज( एंड )यू मटेै"रय+स, ननैोक�पोिज़ट
को�ट�स

मे)स के  �लये:
घष�ण को कम करने हेतु ननैोक�पोिज़ट को�ट�स से संब￸ंधत मु2े

चचा� म$ 3य4?
हाल ही म$ ‘इटंरनेशनल एडवां!ड "रसच� स$टर फॉर पाउडर मेटलज( एंड )यू मटेै"रय+स (International Advanced
Research Centre for Powder Metallurgy and New Materials-ARCI)’ के व5ैािनक4 ने उपकरण4 म$ घष�ण
को कम करने वाला ननैोक�पोिज़ट को�टग िवक￭सत िकया ह।ै

ननैोको�पोिज़ट को�ट�स: 

गौरतलब ह ैिक यह नव िवक￭सत को�टग िनकल-टंग!टन आधा"रत ह:। 
स!ती और सरल !पंिदत इले3ट= ो>े�टग (Electroplating) या इले3ट= ो￸डपोिज़शन (Electrodeposition) का
उपयोग करते हुए ￭स�लकॉन काबा�इड (Silicon Carbide-SiC) के अ@यतं छोटे कण4 के साथ िनिकल टंग!टन-
आधा"रत को�टग के अंतभDदन (Impregnation) से यह �िEया जंग रोधक का काय� कर सकती ह ै￭जसम$ घष�ण
गुणांक कम होने के साथ-साथ तेल �￸तधारण Fमता भी अGछी होगी। 

िवशेषताएँ : 
यह को�टग लवणता यIु !�े होने के कारण एक जंग रोधक का काय� कर सकती ह ैजो बाज़ार म$ उपलJध अ)य जंग
�￸तरोधी को�ट�स कK तुलना म$ अGछा ह।ै 
कण4 का आकार घष�ण िवशेषताओं को तय करने म$ एक महMवपूण� भूिमका िनभाता ह।ै 
ननैोक�पोिज़ट को�टग म$ कण4 के आकार कK िव￱भOता के कारण !ट= ेस कंसंट= ेशन (Stress Concentration) से
को�टग्स समय से पहले ही खराब हो जाती ह।ै 
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िनका￭सल (NIKASIL) और हाड� Eोम (Hard Chrome) कK तुलना म$ ननैोक�पोिज़ट को�ट�स बेहतर ह:।
ऑटोमोबाइल उSोग म$ उपयोग म$ लाए जाने वाले हाड� Eोम कK तुलना म$ ननैोक�पोिज़ट को�ट�स का असर धातुओं पर
1000 घटंो तक रहता ह।ै
इसके तापमान म$ वृ￸U कर इसकK Fमता को दोगुना िकया जा सकता ह।ै 

उपयोग:

रFा FेV 
ऑटोमोबाइल
अंत"रF उपकरण

िवSुत-लेपन �िEया (Electroplating Process):

इले3ट= ो￸डपोिज़शन को इले3ट= ो>े�टग भी कहा जाता ह,ै इसम$ धातु के िह!स4 को इले3ट= ोलाइट (Electrolyte) के
घोल म$ डुबोया जाता ह।ै
आसुत जल तथा अ)य योजक4 के िमWण म$ िनकल (Nickel-Ni) और टंग!टन (Tungsten-W) के कण4 को
घोलकर तयैार िकया जाता ह।ै
इस घोल म$ DC करटं पास करने से धातु के टुकड़े पर Ni-W जमा हो जाता ह ैअतः धाZ@वक आयन4 कK ग￸त और
जमाव के कारण कैथोड सतह पर एक परत जम जाती ह।ै 
इस �िEया म$ कैथोड सतह पर जमी परत कK मोटाई के बराबर या उससे कम आकार वाले कण4 को ही
ननैोिE!टलाइन को�टग म$ शािमल िकया जा सकता ह।ै
िवSुत �वाह कK अव￸ध को बदलकर परत कK मोटाई व आकार को िनयिंVत िकया जाता ह।ै
यह ईधंन सेल, बटै"रय4, कटै�ल￭सस और इस �कार के िव￱भO अनु�योग4 के �बलन के �लये आव\यक अनेक
कंपो￭जट को�टग्स के �लये भी उपयIु ह।ै

इटंरनेशनल एडवां!ड "रसच�  स$टर फॉर पाउडर मेटलज( एंड )यू मटेै"रय+स

(International Advanced Research Centre for Powder Metallurgy
and New Materials- ARCI): 
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वष� 1997 म$ !थािपत इटंरनेशनल एडवां!ड "रसच�  स$टर फॉर पाउडर मेटलज( एंड )यू मटेै"रय+स िव5ान और
�ौSोिगकK िवभाग (Department of Science and Technology-DST) का एक !वाय] अनुसंधान और
िवकास क$ ^ ह।ै
इसका मु_यालय हदैराबाद एवं प"रचालन संबधंी काय� चेOई और गु`aाम म$ होते ह:।
ARCI का  उ2े\य:

उb गुणवता वाले पदाठd कK खोज। 
भारतीय उSोग म$ �ौSोिगकK का !थानांतरण करना।

eोत: पीआईबी
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